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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<g) Verfahren zur Auf bereitung von Asphaltmischgut unter Wiederverwendung alten Asphaltmaterials sowie erne 
Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens 


Es wird ein Verfahren zur Aufbereitung von Asphaltmisch- 
gut unter Wiederverwendung alten Asphaltmaterials bei Ver- 
wendung einer Trockentrommel (1) mit einem Brenner (13), 
sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens 
geschafferr, bei welchen das aufzubereitende Asphaltmisch- 
gut (Ma) die Trockentrommel (1) nach dem Gegenstromprin- 
zip durchwandert und durch besonders ausgestaitete, an der 
Innenwand der Trockentrommel (1) angeordnete FOrdervor- 
richtungen bzw. -Schaufeln (16, 17 bzw. 18) zu der am 
brennerseitigen Ende gelegenen Austragvorrichtung (15) 
transportiert wird. Der Brenner (13) Ist als Kannenbrenner 
ausgebildet und ist mit seiner Brennkammer (12) gegenOber 
der Stirnwand (4) der Trockentrommel (1) nach auOenzurttck- 
versetzt und mQndet unter ZwischenschaJtung eines in der 
Stirnwand (4) der Trockentrommel (1) vorgesehenen Vor- 
ofens (9) in den Innenraum der Trockentrommel (1) derge- 
stait, dafl die Brenner-Flamme bzw. die Heizgase die Trok- 
kentrommel (1) In einem bestimmten Bereich nur innerhaib 
einer, konzentrisch zur Drehachse der Trockentrommel (1) 
angeordneten Kernzone (22) bestreichen, wobel diese Wir- 
kung insbesondere durch die Zugabe von AuBenluft, ggf. 
verdichteter Luft, in mantelforrniger Weise verstarkt wird. Die 
indiesem Bereich der Trockentrommel (1) angeordneten 
Kuhl-Schaufeln (18) sind so ausgebildet, daG sie das aufzu- 
bereitende Asphaitmischgut (Ma) wShrend des Rotierens der 
Trockentrommel (1) so uber den Querschnitt derseiben ver- 
teilen, da6 diese nicht durch den von den Heizgasen bzw. der 


Mantelstromung beaufschlagten Kemzonen-Bereich (22) hin- 
durchfailen konnen. (31 1 0 380) 
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5 Verfahren zur Aufbereitung von Asphal tmischgut unter Wiederverwendung alten 

Asphal tmaterials sowie eine Vorrichtung zur Durchftihrung des Verfahrens. 


I . Patentansprliche 

10 1.) Verfahren zur Aufbereitung von Asphal tmischgut unter Wiederverwendung 

alten Asphal tmaterials bei Verwendung einer Trockentrommel mit einem Brenner y 
d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t s daB das aufzubereitende Asphal t- 
mischgut (M A ) die rotierende Trockentrommel (1) im Gegenstrom durchwandert und 
daB das aufzubereitende AsphaTtmischgut (M^), ausgehend von dem, dem Brenner 

15 (13) gegeniiberliegenden Ende (3) der Trockentrommel (1), zunachst in einen 

ersten Trommel -Bereich (A) eintritt, in welchem es mittels Fordervorrichtungen 
(16) auf den Brenner (13) zu und in einen anschliessenden zweiten Trommel- 
Bereich (B) gefdrdert wird, in welchem es mittels Warmetausch-Schaufeln (17) 
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uber den gesamten Querschnitt der Trockentrommel (1) verteilt wird, 
durch die Heizgase hindurchfallt und welter in einen anschliessenden 
dritten Trommel -Bereich (C) gefdrdert wird, in welchem es von Kuhl- 
Schaufeln(18) mitgenommen, so liber den Querschnitt der Trockentrommel (1) 
5 verteilt wird, daB es in keinem Falle durch einen konzentrisch zur Trommel - 

achse (7) angeordneten Kernzonenbereich (22) hindurchfallt und daB das 
aufzubereitende Asphaltmischgut (M A ) im dritten Trommel -Bereich (C) von 
den Klihl-Schaufeln (18) grciStenteils gegeniiber den Heizgasen abgeschirmt 
und schliesslich in einen vierten Trommel -Bereich (D) gefbrdert wird, in 
10 welchem es mittels Fordervorrichtungen (16) aus der Trockentrommel (1) 

heraustransportiert wird und daB die vom Brenner (13) erzeugten Heizgase 
den dritten Trommel -Bereich (C) in zur Trommelachse (7) geblindelter Figu- 
ration durchstrbmen. 

15 2.) Verfahren nach Anspruch 1,'d adurch gekennzeichnet, 
daB die Brenner-Flamme bzw. die Heizgase irtsbesondere im dritten Trommel - 
Bereich (C) auf einen zylindrischen, urn die Trommelachse (7) konzentrisch 
angeordneten Kernzonen-Bereich (22) begrenzt werden. 

20 3.) Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Brenner-Flamme von auBen Luft (L) zugefuhrt wird, dergestalt, da 3 
diese die Brenner-Flamme mantelartig umgibt und sich im Kernzonen-Bereich (2 
der Trockentrommel (1) eine Flammen- bzw. Heizgas-Stromung nach Art eines 
Mantelstromes einstellt. 
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4. ) Verfahren nach Anspruch l.dadurch qekcnnzeichnet, 

daB dem aufzubereitenden Asphal tmischgut innerhalb der Trockentrommel (1), 
vorzugsweise an der Obergangsstelle zwischen zweitem und drittem Trommel- 
Bereich (B bzw. C) Bitumen zugegeben wird. 

5. ) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Temperatur der Wand (20) der Trockentrommel (l).im dritten Trommel - 
Bereich (C) 250° C nicht liberschreitet. 

6. ) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB das Mischungsverh'altnis von a Item Asphal tmaterial und neuen Zuschlags- 
stoffen des aufzubereitenden Asphal tmischgutes (M ft J einstellbar regelbar 
ist. 

7. ) Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 

da3 der Anteil von altem Asphal tmaterial an dem aufzubereitenden Asphal t- 
mischgut (M^) in einem Bereich von 20-50 % liegt. 

8. ) Vorrichtung zur Durchfuhrunq des Verfahrens nach einem der Anspruche 1-/. 

dadurch g e k e n n z e i c h n e t, daB bei einer Trockent.roainiel (1), 
welche an ihrer ersten Stirnwand (3) eine Eingabevorrichtung (5) fur die 
Zufuhr des aufzubereitenden Asphal tmaterial s (M ft ) und an ihrer, der eriten 
Stirnwand (3) gegenliberliegenden zweiten Stirnwand (4) eine Austragvorrich- 
tung (15) fur die Abgabe des aufbereiteten Asphal tmischgutes (M R ) aufweist, 
ein Brenner (13) in der zweiten Stirnwand (4) koaxial zur Trommelachse (7) 

angeordnet ist. 

.4. 
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9,) Vorrichtung nach Anspruch 8 J a d u r c ti gekennzeich- 
n a t, da^ der Brenner [13) gegenlifier der zweiten Stirnwand (4) 
nach. aussen zutfjc|frer5®t2t' 1st, 

5 10. ) Vorrichtung nach Anspruch 8, d a d u r c b ' gekennzeich- 
n et, daB der Brenner (13) ein Kannenbrenner ist. 

Vorrichtung nach. Anspruch 8 t d a d u r c h g e k e n n z e i c h- 
net, daB der Brenner (13) tint seiner Brennkammer (12) in einen zylin- 
drischen Vorofen (9) einmiindet, welcher konzentrisch zur Trommel achse 
innerhalb der zweiten Stirnwand (4) angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch Jl,dadurch gekennzeichnet, 
daB der Durchmesser des Vorofens (9) groBer als der Durchmesser der Brenn- 
kammer (12) und kleiner als der Durchmesser des von denFordervorrichtungen 
(16) des vierten Trommel -Bereichs '(D) beschriebenen Kreises ist. 

13. ) Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 

daB der Vorofen (9) Uber die Lange des vierten Trommel -Bereiches (D) in 
20 die Trockentrommel (1) einsteht, 

14. ) Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichne t, 

daB der Vorofen (9) Uber den vierten Trommel -Bereich (D) hinaus in den 
dritten Trommel -Bereich (C) in die Trockentrommel (1) einsteht. 
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15. ) Vorrichtung nach Anaprucb 12, dadurch y e k e n n z e i c h- 

net, daB der Vorofen (9) konzentrisch urn die Brennkammer (12) an- 
geordnete Lufteintrittsbffnungen (14) aufweist. 

16. ) Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 

n e t, daB die im zweiten Trommel -Bereich (B) angeordneten Warme-Schau- 
feln(17) einen im Trommel -Querschnitt gesehen, im wesentlichen halbkreis 
fbrmigen Querschnitt aufweisen. 

17. ) Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich— 

net, daB die im dritten Trommel -Bereich (C) angeordneten KUhl-Schau- 
feln (18), im Trommel -Querschnitt gesehen, die Form eines im wesent- 
lichen gleichschenkel igen Trapezes aufweisen, wobei der in Drehrich- 
tung der Trommel vorneliegende Schenkel (19) des Trapezes nicht mit 
der Wand (20) der Trockentrommel (1) verbunden 1st, vielmehr eine Ein- 
bzw. Austrittsbffnung (21) fur das zu transportierendeySu vermischende 
Material freilaBt. 

18. ) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 und 17, dadurch ge- 

k e n n z e i c h n e t, daB die Warme- und KLihl-Schaufeln (17 bzw. 13) 
in ihrer Langsrichtung innerhalb der Trommel spiralfbrmig angeordnet 
sind. 

19. ) Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 

n e t, daB die Fdrdervorrichtungen (16) in ihrer Langsrichtung innerhalb 
der Trommel spiralfbrmig angeordnet sind. 


Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Austragvorrichtung (15) eine von dem Brenner (13) 
unabhangige Beheizungs-Vorrichtung aufweist. 
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II. Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Aufbereitung von Asphalt- 
mischgut unter Miederverwendung alten Asphaltmaterials bei Verwendung 
einer Trockentrommel mit einem Brenner, 

Seit der Verteuerung des Bitumens aufgrund der Ulpreissteigerungen 
in den zuriickliegenden Jahren ist die Moglichkeit der Wiederverwen- 
dung alten, aus urn- bzw. neuzubauenden StraSen etc. gewonnenen Asphalt- 
materials von steigender Bedeutung flir die Bauindustrie. 

Neben dem Vorteil der Ruckgewinnung des alten Bitumens entfallt aber 
auch die Abfuhr des Altmaterials, die wegen des Umweltschutzes haufig 
eine Befdrderung nach weit entfernt liegenden Deponien erforderte. 
Auch werden Kosten gespart flir neue Mineral stoffe und deren Zufuhr, 
aber auch fur den Heizol- und Stromverbrauch, was frit Riicksicht auf die 
zunehmende Energieverknappung von groBer Bedeutung ist. 

In den zuriickliegenden 10 Jahren wurden bereits, insbesondere in den 
USA, Versuche durchgefiihrt, herkommliche Anlagen fUr die Herstellung 
von bituminosem HeiB-Mischgut auch fiir die Wiederaufbereitung alten 
Asphalimiaterials einzusetzen. 

Hierbei war jedoch zu unterscheiden, ob eine solche herkommliche 
Aufbereitungsanlage mit einer 1m Gegenstrom betriebenen Trockentrommel 
bzw. einem im Gleichstrom betriebenen Trommel mi scher arbeitete. Bei 
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einer im Gegenstrom betriebenen Trockentrommel i&t der Wirkungs- 
grad Kinsichtl ich des Warmeaustausches zwischen Flamme und zu er- 
hitzendem Material wesentlich gUnstiger als bei dem Gleichstrom- 
verfahren, jedoch wurde bisher das notwendige Bitumen erst spater, 
5 in einem gesonderten Mischer zugegeben, da es sonst wegen der zu 
groBen Hitze teilweise verbrennen wurde. Wollte man jedoch das Bi- 
tumen schon in der Trockentrommel dem erhitzten Material beigeben, 
wurde ein im Gleichstromprinzip arbeitender Trommel mischer verwen- 
det, bei welchem das Bitumen erst an einer, in einem bestimmten 
10 Abstand von der Brenner-Flamme liegenden Stelle zugegeben wurde, 
so daB sich das Bitumen-Genrisch. nicht entflammen konnte. 

FUr eine Wiederaufbereitung alten Asphaltmaterials schied bisher 
die Verwendung einer herkommlichen Aufbereitungsanlage mit einer 
15 im Gegenstromprinzip arbeitenden Trockentrommel aus, da die Rauch- 
entwicklung liber das durch Umweltschutz-Bestimmungen gesetzte MaB 
hinausging. Der fur die starke Rauchentwicklung maBgebliche blaue 
Rauch entsteht, wenn das Bitumen einer zu starken Erhitzung aus- 
gesetzt wird, es wird dann vercrackt. 

20 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren der eingangs genannten 
Art zu schaffen, welches die Verwendung einer herkornnlichen Trocken- 
trommel, insbesondere aber die Anwendung des Gegenstromprinzips 
zulaBt, wobei insbesondere gewahrleistet sein soil, daB die Rauch- 
25 entwicklung im zulassigen Bereich liegt und der Wirkungsgrad bezlig- 
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li.ch Warmeausnutzung moglichst hoch liegt. 

Diese Aufgahe wird dadurch gelqst, dali bei Verwendung einer Trocken- 
trommel mit einem Brenner bei einem Verfahren zur Aufbereitung 
5 von Asphaltmischgut unter Wiederverwendung alten Asphaltmaterials 
da$aufzubereitende Asphaltmischgut die rotierende Trockentrommel im 
Gegenstrom durchwandert und daB das aufzubereitende Asphaltmisch- 
gut, ausgehend von dem, dem Brenner gegenliberliegenden Ende der 
Trockentrommel, zunSehst in einen er&ten Trommel -Bereich eintritt, 

10 in welchem es mittels Fordervorrichtungen auf den Brenner zu und 

in einen anschliessenden zweiten Trommel -Bereich gefdrdert wird, in 
welchem es mittels Warraetausch-Schaufeln Uber den gesamten Quer- 
schnitt der Trockentrommel verteilt wird, durch die Heizgase hindurch 
fSllt und weiter in einen anschliessenden drtfcen Trommel -Bereich 

15 gefbrdert wird, in welchem es von KUhl-Schaufeln mitgenommen, so liber 
den Querschnitt der Trockentrommel verteilt wird, daB es in keinem 
Falle durch einen konzentrisch zur Trommel achse angeordneten Kern- 
zonenbereich hindurchfallt und daft das aufzubereitende Asphaltmisch- 
gut im dritten Trommel -Bereich von derjKlihl-Schaufeln groBtenteils 

20 gegeniiber den Heizgasen abgeschirmt wird und schliesslich in einen 

vierten Trommel -Bereich gefordert wird, in welchem es mittels Forder- 
vorrichtungen aus dem Trommel mi scher heraustransportiert wird und 
daB die vom Brenner erzeugten Heizgase den dritten Trommel -Bereich 
in zur Trommel achse gebUndelter Figuration durchstromen. 

25 Durch das vorstehend beschriebene Verfahren wird insbesondere wegen 
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des Gegenstromprinzips erreicht, daB das aufzubereitende Asphalt- 
mischgut in wamebilanzmafliger Hinsicht wesentlich energiesparen- 
der erhitzt wird, so daB der Brenner im Vergleich mit dem Gleich- 
stromprinzip mit geringerer Leistung gefahren werden kann. Dariiber- 
5 hinaus werden die von dem Brenner erzeugten Heizgase gegenuber 
dem aufzubereitenden Asphaltmischgut insbesondere im dritten 
Trommel -Bereich so gegeneinander abgeschiirmt, daB es nicht zu einer 
Vercrackung des Bitumens kommt. 

10 Vorteilhaft werden die Brenner-Flamme bzw. die Heizgase insbesondere 
im ditten Trommel -Bereich auf einen zyl indrischen, urn die Trommel - 
achse konzentrisch angeordneten Kernzonenbereich begrenzt. Diese 
Begrenzung gewahrleistet, daB die im dritten Trommel -Bereich angeord- 
neten Klihl-Schaufeln und das von ihnen transportierte Asphaltmischgut 

15 nicht unmittelbar von der Brenner-Fl arorie bzw. den Heizgasen beauf- 
schlagt werden* 

ErfindungsgemaS wird der Brenner-Flamme von auBen Luft zugefiihrt, 
dergestalt, daB diese die Brenner-Flamme mantelartig umgibt und 

20 sich im Kernzonenbereich der Trockentrommel eine Flammen- bzw. 
Heizgas-Stromung nach Art eines Mantel stromes einstellt. 
Diese mantel stromartige Heizgas-Stromung bwirkt, daB die an sich 
im dritten Trommel -Bereich groBte Temperatur gegenliber dem aufzu- 
hereitenden Asphaltmischgut abgeschirmt wird, andererseits aber 

25 eine entsprechende und fur die Erwiirmung des neu zugefuhrten Materials 
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erforderliche Temperatur in den ersten beiden Trommel -Bereichen 
erreicht wird. 

In erfindungsgemSSer Weiterbl I dung des Verfahrens kann dem aufzu- 
bereitenden Asphaltaiischgut innerhalb der Trockentrommel , vorzugs- 
weise an der Obergangsstelle zwischen dem zweiten und dritten Trommel - 
Bereich Bitumen zugegeben werden. Durch diese Ausbildung des Verfahrens 
erubrvgt sich die Nachordnung eines besonderen Trommel mi schers fur 
die Vermengung des aufbereiteten Asphaltmaterials mit Bitumen. 

Vorteilhaft Uberschreitet die Temperatur der Trommel mi scher-Wandung 
im dritten Bereich nicht 250° C. 

Schliesslich ist das Mischungsverhaltnis von altem Asphaltmaterial 
und neuen Zuschlagstoffen des Gemenges einstellbar regelbar, so daB 
in Abhangigkeit der Temperatur des zugefuhrten Materials und dessen 
Feuchtigkeitsgrad der AufbereitungsprozeB innerhalb des Trommel - 
mischers gesteuert werden kann. Vorteilhaft betragt der Anteil von 
altem Asphaltmaterial ca. 20-50 % an dem aufzubereitenden Asphalt- 
mischgut. 

Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Durchfuhrung 
des vorstehend beschriebenen Verfahrens, welche vorsieht, da|3 bei 
einer Trockentrommel, welche an ihrer ersten Stirnwand eine Eirigabe- 
vorrichtung fur die Zufuhr des aufzubereitenden Asphaltmaterials 

-12- 


.:. : «„• 31 1G380 

- 12 - 

und an ihrer, der ersten Stirnwand gegeniiberliegenden zweiten 
Stirnwand eine Austragvorrichtung fur die Abgabe des aufbereiteten 
Asphaltmischgutes aufweist, ein Brenner in der zweiten Stirnwand 
koaxial zur Trommelachse angeordnet 1st. Vorteilhaft ist der Brenner 
5 gegeniiber der zweiten Stirnwand nach aussen zuriickversetzt und als 
Kannenbrenner ausgebildet. 

Die Ausbildung des Brenners als Kannenbrenner bewirkt, daft die von 
dem Brenner produzierte Flammen- bzw. Heizgas-Stromung von einer 
nach Art eines Mantel stromes ausgebildete, kuhlere Luftzone umgeben 
10 ist, welche wiederum bewirkt, daft das aufzubereitende Asphaltmisch- 

gut nicht so stark hitzemSBig beaufschlagt wird, daS eine Vercrackung 
des Bitumens stattfindet. 

In erfindungsgemaBer Weiterbildung miindet der Brenner mit seiner Brenn- 
15 kammer in einen zylindrischen Vorofen ein, welcher konzentrisch zur 

Trommelachse innerhalb der zweiten Stirnwand angeordnet ist. Vorteil- 
haft ist der Durchmesser des Vorofens groBer als der Durchmesser der 
Brennkammer und kl einer als der Durchmesser der von den Fordervorrich- 
tungen des vierten Trommel -Bereiches beschriebenen Kreises. 
20 Diese Ausbildung bzw. Anordnung des Brenners in Verbindung mit einem 

Vorofen bewirkt, daB die Heizgase in einer, zur Trommelachse geblindel- 
ten Figuration insbesondere in den dritten Trommel -Be reich eintreten. 

Vorteilhaft steht der Vorofen uber die Lange des vierten Trommel - 
25 Bereiches in die Trockentrommel ein. Vorzugsweise kann der Vorofen 
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aber auch liber den vierten Trommel -Bereich hinaus in den dritten 
Trommel -Bereich in die Trockentrommel einstehen, so daB besonders 
gewahrleistet ist, daB die Heizgase die im dritten Bereich der 
Trockentrommel angeordneten Kiihl-Schaufeln und das aus ihnen heraus- 
rieselnde aufzubereitende Asphaltmischgut nicht unmittelbar beauf- 
schlagen. 

In erfindungsgemaBer Weiterbildung weist der Vorofen konzefttrisch 
urn die Brennkammer angeordnete Lufteintrittsoffnungen auf • 
Durch diese Lufteintrittsoffnungen kann einerseits AuBenluft, 
andererseits aber auch verdichtete Luft zugefiihrt werden, so daB 
sich eine konzentrisch urn die Heizgase bzw. die Brennerflamme an- 
geordnete zweite Mantel stromung einstellt, welche die Temperatur 
der Heizgase insbesondere im dritten Trommel -Bereich gegeniiber dem 
aufzubereitenden Asphaltmischgut abschirmt. 

Vorteilhaft weisen die im zweiten Trommel -Bereich angeordneten 
Warme-Schaufeln etnen, im Trommel -Querschnitt gesehen, im wesentlichen 
halbkreisfbrmigen Querschnitt auf. 

Durch diese Form der Warme-Schaufeln wird das aufzubereitende Asphalt- 
mischgut durch die Rotation der Trockentrommel mitgenommen und Liber 
den gesamten Querschnitt derselben gleichmaBig verteilt und wird so 
von den Heizgasen optimal beaufschlagt, 

ErfindungsgemSiB weisen die im dritten Trommel -Bereich angeordneten 
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Klihl-Schaufeln, im Trommel -Querschnitt gesehen, die Form eines im 
wesjentlichen gleichseitigen Trapezes auf, wobei der in Drehrichtung 
der Trommel vorne liegendeSdientel des- Trapezes nicht mit der Wand 
der T roc ken trommel verbunden ist, vielmehr eine Ein- bzw. Austritts- 
offnung fiir das zu transportierende und zu vermischende Material 
freilSBt. 

Diese Ausbildung der Klihl-Schaufeln gewahrleistet, daB das aufzu- 
bereitende Asphaltmischgut durch die Rotation der Trockentrommel 
mitgenommen, jedoch gegenliber den Heizgasen groBtenteils abge- 
schirmt und damit eine unmittelbare Temperaturzufuhr vermieden wird. 
Weiter wird erreicht, daB die Mandtemperatur der Trockentrommel in 
diesem Bereich 250° C nicht uberschreitet, so daB eine Vercrackung 
des Bitumens im vierten Trommel -Bereich nicht entstehen kann. 
Weiter gewahrleisten diese Klihl-Schaufeln, daB das aufzubereitende 
Asphaltmischgut keinesfalls durch den von den Heizgasen bzw. dem 
Mantelstrom ausgefullten Kernzonenbereich hindurchfallt, vielmehr nur 
in einem kreisringfdrmigen Bereich der Trockentrommel abrieselt. 

Vorteilhaft sind die Warroe- und Klihl-Schaufeln, sowie die Fdrder- 
einrichtungen in ihrer Langsrichtung innerhalb der Trommel spiral for- 
mig angeordnet, wodurch erreicht wird, daB das aufzubereitende Misch- 
gut auch dann durch. die Trockentrommel hindurchgefordert wird, wenn 
diese horizontal angeordnet fst. 

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung weist die Austragvor- 
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ri.chtung der Troc ken trommel eine von dem Brenner unabhangige Hei- 
zungs.vorrichtung auf. 

Durch. diese separate Beheizung inshesondere der Austragvorrichtung 
wird gewahrleistet, daB das aufbereitete Asphaltmischgut leicht 
aus der Trockentrommel herausgefdrdert werden kann und insbesondere 
nicht die Austragvorrichtung verstopft. 

Ein die Erfindung nicht einschrankendes AusfJhrungsbei spiel ist 
in den Zeichnungen dargestellt und wird nachstehend beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt in der vertikalen Langs- 
Mi ttelebene der Trockentrommel, 

Fig. 2 einen Schnitt gemaB Linie II-II in Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt gemaB Linie III-III in Fig. 1, 

Fig. 4 einen Schnitt gemaB Linie IV-IV in Fig. 1, 

Fig. 5 einen Schnitt gemaB Linie V-V in Fig. 1, 

Fig. 6 einen vergrSBerten Ausschnitt aus Fig. Ill und 

Fig. 7 einen vergrbBerten Ausschnitt aus Fig. IV. 
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Die fiir die Durchfuhrung des erftndungsgemaBen Verfahrens vorge- 
s.chlagene Vorri.ch.tung besteht im wes.ent lichen aus einer, in Fig. 1 
stark vereinfacht dargestellten zylindrischen Trockentrommel 1 
mit einer ers ten und einer zweiten, den Innenraum 2 der Trocken- 
5 trommel 1 abschliessenden Stirnwand 3 bzw. 4* ■ 

Nicht enthalten in der Darstellung ist ein die Trockentrommel 1 . 
aufnehmendes Gestell und die fur die Drehung der Trockentrommel 1 
notwendigen Laufringe und Antriebsrader. Diese entsprechen den 
allgemein ublichen Bauweisen bei solchen Trockentrommel n. 

10 

In der er&ten Stirnwand 3 der Trockentrommel 1 ist eine Eingabe- 
vorrichtung 5 flir die Zufuhr des aufzubereitenden Asphaltmaterials M ft 
vorgesehen, kombiniert mit einer die Abgase G ableitenden EntlUf- 
tungsvorrichtung 6. 

15 

Die zweite Stirnwand 4 der Trockentrommel 1 weist eine zur Trommel - 
achs.e 7 konzentrisrhe Uffnung 8 auf, durch welche ein ebenfalls zy- 
lindrischer Vorofen 9 in den Innenraum 2 der Trockentrommel 1 hinein- 
ragt. Der Vorofen 9 ist nach auBen mit einer Bodenplatte 10 verschlossen, 
20 welche wiederum eine, zur Trommelachse 7 konzentrische Offnung 11 auf- 

weist, durch welche die Brennkammer 12 eines Kannenbrenners 13 in das 
Innere des Vorofens hineinragt. 

In ringformiger Anordnung zur zylindrischen Brennkammer 12 weist die 
25 Bodenplatte 10 des Vorofens 9 Lufteintrittsoffnungen 14 auf, durch 
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welche belspiel swei&e verdichtete Luft L mantel fo^.ig in den Vor- 
ofen eingefUtttt werden kann. 

Unterhalb des. Vorofens 9 ist in der zweiten Stirnwand eine Austrans- 
vorrichtung 15 zur Entnahme des aufbereiteten Asphaltmischgutes vor- 
gesehen. 

Der InnernraumTler Trockentrommel 1 ist durch Anordnung unterschied- 
licher Fordervorrichtungen in vier unterschiedliche Bereiche unter- 
teilt. 

Im ersten Trommel -Bereich A sind radial in den Innrenraum 2 ein- 
stehende, in Langsrichtung der Trommel spiral fdrmig angeordnete 
FSrdervorrichtungen 16 vorgesehen. 

In dem sich. da ran anschlielJenden zweiten Trommel -Bereich B sind warme- 
tausch-Schaufeln 17 vorgesehen, welche einen, im Trommel -Querschnitt 
gesehen, i.m wesentlichen halbkreisformigen Querschnitt aufweisen und 
das zu misrhende Material durch die Rotation der Trockentrommel mit- 
nehmen und Uber den gesamten Querschnitt der Trockentrommel abrieseln 
las sen. 

Im nachfolgenden dritten Trommel -Bereich C sind Kuhl-Schaufeln 18 
vorgesehen. Diese Ktihl-Schaufeln zetgen im Trommel -Querschnitt gesehen, 
einen Querachnitt in der Form eines im wesentlichen gleichschenkeligen 
Trapezes, wobei der in Drehrichtung der Trockentrommel vorne Tiegende 
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Schenkel 19 des, Trapezes rricht mit der Wand 20 der Trockentrommel 1 
verbunden 1st, vielmehr cine Ei.n- bzw, Austrittsoffnung 21 fur das 
zu transport!* erende und zu mischende Material freilaBt. 

Sowohl die Waremtausdi-Schaufeln 17 als auch die Kiihl-Schaufeln 18 
s.ind ehenfalls in Langsrichtung der Trockentrommel spiral fdrmig 
angeordnet* urn eine Langsforderung des Mischgutes auch bei horizon- 
taler Lagerung der Trockentrommel 1 zu gewahrleisten. 
In dem vierten Trommel -Bereich. D sind wiederum spiral fdrmig ausgebil- 
dete Fdrdervorrichtungen 15 w,ie im ersten Trommel -Bereich A angeordnet, 
welche jedbdi eine geringere Hbhe aufweisen und das aufbereitete Asphalt- 
mischgut durch die Austragsvorrichtung 15 nach auBen transportieren. 

Bei der Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens bei Verwendung 
der vorstehend beschriebenen Trockentrommel 1 wird das aufzubereitende 
Asphaltmischgut durch die Eingabevorrichtung 5 in den Innenraum 2 
der Trockentrommel 1 eingebracht und zunachst im ersten Trommel -Bereich 
A durch die Fordervorrichtungen 16 innerhalb der Trommel verteilt und auf 
den zweiten Trommel -Bereich. B mit den Warmetausch-Schaufeln 17 hintrans- 
portiert- Diese Warmetausch-Schaufeln 17 nehmen das aufzubereitende Asphalt- 
material M A bei, der Rotation der Trockentrommel mit und lassen es ilber 
den gesamten Querschnttt der Trockentrommel gleichmaSig abrieseln, so daB es 
durch die Heizgase hindurchfallt und aufgeheizt wird. 

Bei dem weiteren Hindurchwandern des aufzubereitenden Asphaltmischgutes M. 
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durch den Innenraum 2 der Trockentrommel 1 gelangt dieses nunmehr 
in den dritten Trommel -Bereich C mit den darin angeordneten Kiihl- 
Schaufeln 18. Aufgrund der besonderen Ausgestaltung dieser Kiihl- 
Schaufeln 18 wird das aufzubereitende Asphaltmischgut M fl so liber den 
Querschnitt derTrockentrommel vertei.lt, daG es ausschliesslich in 
einem kreisringfdrmigen Bereich des Trommel -Querschnittes verteilt 
wird hzw. abrieseln kann und keinesf alls durch den, von dem Vorofen- 
Querschnittbestimmten Kemzonenbereich 21 hindurchfallen kann. Gleich- 
zeitig wird das gefbrderte Asphaltmischgut durch die trapezfdrmige 
Ausgestaltung der Klihl-Schaufeln 18 gegen die Hitzestrahlung geschiitzt, 
ehenfalls die Wand 20 derTrockentrommel , so da|3 diese keine hbhere 
Temperatur als 250° C erreichen kann. 

Innerhalb des Kernzonenbereiches 22 sind durch die Zugabe verdichteter 
Luft L innerhalb des Kannenbrenners 13 sowie durch die Lufteintritts- 
bffnungen 14 im Vorofen 9 die Brenner-Fl amme bzw. die Heizgase des 
Brenners 13 mantel fdrmig umschlossen und bezliglich ihrer Hitzestrahlung 
eingeschrankt. 

Nach Durchtritt des aufbereiteten Asphaltmischgutes M N durch den dritten 
Trommel -Bereich C wird dieses liber die ebenfalls spiral formig ausgebil- 
deten Fbrdervorrichtungen 16 im vierten Trommel -Bereich D uber die Aus~ 
tragsvorrichtung 15 aus dem Innenraum 2 der Trockentrommel 1 heraus- 
transportiert. 
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Abstract 


A method for working up mixed asphalt products reusing old asphalt material using a drying 
drum (1) with a burner (13) and a device for carrying out this method are provided, in which the 
mixed asphalt products (MA) to be worked up travel through the drying drum (1) by the 
counterflow principle and are conveyed to the discharge device (15), located at the burner end, 
by means of specially designed conveying devices and shovels (16, 17 and 18) arranged on the 
inside wall of the drying drum (1). The burner (13) is constructed as a can burner and, with its 
combustion chamber (12), is set back towards the outside relative to the end wall (4) of the 
drying drum (1) and, with interposition of a receiving furnace (9) provided in the end wall (4) of 
the drying drum (1 ), opens out into the interior of the drying drum (1 ) in such a way that the 
burner flame or the heating gases contact the drying drum (1) in a particular region only within a 
core zone (22) arranged concentrically to the axis of rotation of the drying drum (1), this effect 
being intensified in particular by the addition of outside air, if appropriate compressed air, in a 
surface flow. The cooling shovels (18) arranged in this region of the drying drum (1) are 
constructed in such a way that they distribute the mixed asphalt products (MA) to be worked up 
during the rotation of the drying drum (1 ) over the cross-section thereof in such a way that such 
products can not d rop through the core zone area (22) subjected to the heating gases or the 


surface flow. 
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